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Ce nouveau contrdleur CNC est équipé d’'un puissant microprocesseur 32 bits ainsi que d’une
liaison USB 1.1 a 12 Mbits/s afin d’exécuter des commandes en temps réel . Compatible avec le
logiciel ISA4D.

Caracteristiques techniques:

Interpolation 4 axes linéaire et 2 axes circulaire

Jusqu’a 40 000 pas/sec ( sur les 4 axes simultanément )
Jusqu’a 8 000 blocks/sec (commandes GCODE)

USB 1.1 ( 12 Mbits/sec ) avec 32 Ko de memoire locale
Jusqu’'a 256 Ko/s en vitesse de transfert ( PC <-> carte)
Override temps réel

Contr6le de broche temps réel

Relecture de la position des axes en temps réel
Exécution des commandes en continue

4 sorties ( drain ouvert, 100 mA max )

8 sorties TTL for PULSES et DIR

1 PWM (0-5V) pour le contrble de broche

1 sortie analogique (0-10V) pour le contr6le de broche
10 entrées ( 0-30V) filtrées

2 entrées analogiques (0V/+10V) 12 Bits

Alimentée par 'USB

Compatible avec le logiciel ISA4D

Application :
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1 Interface et connexions

1.1 Connecteurs
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1.2 Connecteur USB

K6 USB type B

UsB | CNC4AU
74 CNC4BU
<5m
PC CONTROLEUR

1.3 Connexion des entrées

K2 HE10 connecteur 2x10 pts
Toutes les entrées sont protégées contre les surtensions ( 30 Volts max ), et filtrée avec
un filtre passe-bas (fréquence de coupure de 1000 Hz) afin d'éviter les perturbations
provenant des drivers moteurs.
Les entrées sont échantillonnées toutes les 10ms. Toutes les entrées sont configurables
par logiciel, sens de polarité, active ou non.

Pin Description Pin Description
1 Entréel 11 Entrée 6
2 GND 12 GND
3 Entrée2 13 Entrée 7
4 GND 14 GND
5 Entrée 3 15 Entrée 8
6 GND 16 GND
7 Entrée4 17 Entrée 9
8 GND 18 GND
9 Entréeb5 19 Entrée 10
10 GND 20 GND

GND = masse
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Exemples de connexion :
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1.4 Connexion de |I'alimentation

J9 connecteur 2 pts

Utiliser une alimentation stabilisée de 24 volts a 35 volts maximum, avec une puissance
de 200 watts a 280 watts.

ov +24 to +35 Volts

J9

= e BN o K&

1.5 Connexion des moteurs

J1,J2 moteur X
J3,J4 moteurY
J5,J6 moteur Z
J7,J8 moteur A

A X
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1.5.1 23H056-4 connexion

vert
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1.5.2 23H056-8 connection
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1.5.3 23H076 connection
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1.6 Connexion des sorties

K2 HE10 connecteur 2x5 pts
Ce connecteur se trouve sur la carte de puissance ( voir page 2 )
Les sorties 1 a 4 sont de type drain ouvert avec une tension max de 30 volts et une
intensité max de 100 mA.
L'entrée ENABLE permet de mettre hors tension les moteurs en cas de problémes. Pour
cela mettre sur cette entrée un contact sec, normalement ouvert.

Pin Description Pin Description
1 Sortiel 6 +12V
2 +12v 7 Sortie 4
3  Sortie 2 8 VCC(3V3)
4  +12Vv 9 Entrée enable
5 Sortie 3 10 GND

J11  Connecteur 2 points
Sortie relais 24 volts 4 ampéres

Relais - | | Relais +

=5 = [ m meeeke

J10  Connecteur 2 points
Sortie PWM 24 volts 4 amperes

PWM - PWM +

=53 S [ 3 Mo eeKs

K4 Connecteur 2 points
Sortie Analogique 0-10V ( 10 mA)
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1.7 Assemblage

V1.0

Mettre les 4 kits d’isolation pour boitier

TO220 sur les quatre transistors. Mettez

ensuite le radiateur anodisé noir sur les 4

transistors et sur les 4 drivers de moteur |

pas a pas (Allegro A3977).
Utiliser des vis M3 pour fixer la carte sur un
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2.0 Installation du driver USB:

Les drivers livrés sont compatibles windows XP et VISTA.

Connecter le cable USB a votre PC. Une fois le cable connecté, la fenétre Nouveau

Matériel Détecté s’affiche.
Sélectionner Installer a partir d’'une liste ou d’'un emplacement spécifié et cliquez sur

Suivant.

Assistant Matériel détecte

Assistant Ajout de nouveau
matériel détecté

Cet Azsigtant vouz aide & ingtaller le logiciel pour

CHCABU USE controller

-f\,l Siun CD d'installation ou une disquette a &té
= fourni avec yvotre périphérique, insérez-le
mamtenant.

Guelle tache voulez-vous que lAssistant exgoute ?

) Installer le logiciel automatiquement [recommandé]

(#hilnztaller & partr d'une liste ou d'un emplacement zpacifié
[utilizateurs expérimentés)

Cliquez sur Suivant pour continuer.

[ Suivant » ] [ Annuler




Fr = HL F

Sélectionner "Rechercher le meilleur pilote dans cet emplacement” et entrer le chemin
dans la combo-box ("E:\cnc4bu\drivers\usb" comme I'exemple ci-dessous) ou le
rechercher en cliquant le bouton Parcourir. Cliquer ensuite sur Suivant pour continuer
l'installation.

Assistant Matériel détecte

Choisissez vos oplions de recherche et d'installation :5

(®) Rechercher l= meilleur pilate dans ces emplacements.

Utilisez les cazes & cocher ci-deszous pour imiter ou étendre |a recherche par défaut gui
inclut les cheming d'accés locaux et lex médiaz amoviblez. Le meillewr pilote trouve sera
installé.

[ Rechercher dans les médias amavibles [disquette, CD-ROM...)

LY Parcounr

Inclure cet emplacement dans la recherche :

(O Me pas rechercher. Je vais chaisir le pilote & installer.

Choizigzez cette option pour sélectionner le pilote de pérphengque 3 partir de a liste.
“Windows ne garantit pas que le pilote sélectionné zera le plus performant pour volre
pernphérique.

[(Erécédent " Suivant » ] [ Annuler ]

La fenétre de certification windows doit apparaitre a I'écran. Cliquez sur Continuer, sans
tenir compte de ce message.

Installation mateérielle

] 'j Le logiciel que vous dtes en train d'installer pour ce matériel :
*
CNC4BU USE contraller

n'a pas été walidé lars du test permettant d'obtenir e laga
Windows et vérifiant za compatibilité avec Windows XP. (Indiquez
-moi pourguol ce test est important. )

Continuer I'installation de ce logiciel peut mettre en
péril ou déstabilizer le bon fonctionnement de volre
spstéme, maintenant ou dans I'avenir. Microsoft
recommande fortement que vous anéliez cette
installation maintenant et contactiez le fournisseur du
matériel pour obtenir le logiciel qui a été validé lors du
test permettant d'obtenir le logo Windows.

LConliruer ] | Aréter linstallation |

Windows doit afficher une boite de dialogue indiquant que l'installation des drivers c’est
déroulé avec succeés. Cliquer sur "Terminer" pour valider l'installation.
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Fin de I'Assistant Ajout de nouveau
matériel détecté

Cet Azsistant a fini d'installer le logiciel pour ;

% CHCABU USE controller

Cliquer zur Terminer pour fermer [Aesistant,

Votre contréleur est maintenant configuré pour étre utilisé avec le logiciel ISA4D.
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